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Nie daj sie zwieSc rozmiarowi
System PythonX® SPG firmy Lincoln Electric® pomaga zapewnic szybkie, precyzyjne ciecie i ciggta, zautomatyzowang obrdobke. Ta potezna

maszyna oferuje mozliwosci nastepnej generacji oraz duzg predkosc, w oszczedzajacej miejsce, bardzo wydajnej i niezwykle fatwej w obstudze linii
produkcyjnej do belek.

Zasilana przez oprogramowanie do robotéw FullCircle® maszyna PythonX SPG pomaga optymalizowac przeptyw pracy (i zysk) zaraz po podtaczeniu
do sieci. Wbudowane narzedzia zwiekszajgce wydajnos¢ obejmujg uktad plazmowy o wysokiej precyzyjnosci, przetwarzanie ASYNC, wysoce

precyzyjng listwe zebatg, uktad PhytonX AUTOCAL i wzmacniacz ci$nienia.

PRECYZYJNE STAL
7-0SIOWE KONSTRUKCYINA
CIECIE NAWET 65st6p x 44cale
STEROWNIE TECHNOLOGIA
WYSOKOSCIA ASYNC
PALNIKA DLA PRZYSZt0SCI

0D LIDEROW W BRANZY CIECIA PLAZMOWEGO 3D

DUZA SREDNICA

RURY*

NAWET 16cali

KALIBRACIA

AUTOCAL

PUNKTU SRODKOWEGO

TYP PROFILU MINIMUM MAKSIMUM

Belka (wysoko$¢ Srodnika) 4 cale (100 mm) 44 cale (117 mm)

Belka (wysoko$¢ kotnierza) 4 cale (100 mm) 17 cali (430 mm)

Okragta rura (Sred. zewn.)* 3 cale (75 mm) 16 cali (400 mm)

HSS 3 cale x3 cale (76 mm x 76 mm) 24 cale x 20 cali (609 mm x508 mm)
Kanat (wysokosc) 3 cale (76 mm) 18 cali (457 mm)

Kanat (szerokosc] 1,4 cala (31,75 mm) 5 cali (127 mm)

Katownik 2 cale x2 cale (50 mm x 50 mm] 8 cali x 8 cali 203 mm x 203 mm)
Ptaskownik 33,8 cala (31,75 mm) 13,780 cala 350 mm]

Ptaskownik tebkowy 6,3 cala x 0,275 cala (160 mm x 7 mm] 13,4 cala x0,47 cala (340 mm x12 mm)

*0Opcjonalnie. O szczegdty nalezy zapytac przedstawiciela handlowego.



WOZEK POMIAROWY

Zintegrowany z serwomotorem enkoder absolutny resetuje sie przy uruchomieniu.
Wykrywa korice belki — nie ma potrzeby szlifowania i nie ma mechanizmdw czujnikéw
dotykowych, ktére moga zawies¢ z powodu rdzy lub dawac fatszywe odczyty
pozytywne. Pomaga zapewni¢ prawidtowe przetwarzanie produktéw cietych

na miare.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

FINELINE® SYSTEM PRECYZYINEJ TECHNOLOGII PLAZMOWE)J

Potezny cykl pracy o mocy 300 A w 100% do duzych obcigzer pomaga zapewnic
wyjatkowa jakos¢ ciecia i trwatos¢ materiatdw eksploatacyjnych podczas catodziennej
produkcji. Pofgczenie naszej sprawdzonej technologii inwerterowej z opatentowanym
palnikiem plazmowym Magnum® PRO o $rednicy 1.5" 38 mm) i materiatami
eksploatacyjnymi umozliwia powtarzalnosc ciecia, szybka reakcje na gaz i stabilnos¢
tuku, oraz zmniejsza potrzebe obrdbki wtérnej, co pomaga zmniejszy¢ koszty
operacyjne.

ZINTEGROWANY SYSTEM WENTYLACJI WSTECZNEJ*

Kontrolowane odcigganie oparéw pomaga zapewni¢ maksymalng wydajnosc i
zwiekszy¢ bezpieczerstwo operatora. Mozliwos¢ integracji z systemami odpylania
Lincoln Electric.”

ZINTEGROWANY WZMACNIACZ CISNIENIA POMAGA WYDEUZYC TRWAEOSC

MATERIALOW EKSPLOATACYINYCH

Sprezarke nalezy uruchomic przy normalnej wartosci cisnienia w psi (100, nie
wykorzystujac powietrza z instalacji w warsztacie. AIRPACK w pakiecie standardowym
dostarcza do urzadzenia czyste, suche powietrze 220+ psi. Spetnia dane techniczne
plazmy.

OBUDOWA Z WYTRZYMALA RAMA
Srodowisko przetwarzania jest wyposazone w elementy bezpieczeristwa, w tym zamykane
drzwiczki wejsciowe, okienka obserwacyjne, kurtyny redukujgce iskrzenie i hatas.

7-0SIOWE GNIAZDO ROBOTA + THRU-ARM™

Robot przemystowy potaczony z precyzyjna listwa zebata pomaga zapewnic¢ wysoka

doktadnosc i wszechstronnosc ciecia. Technologia Thru-Arm umozliwia przesuwanie

palnika przez ramie robota i pomaga poprawi¢ utozenie kabli oraz zapewni¢ zwartosc
i sztywno$¢ narzedzia.

STANOWISKO OPERATORA

Pomaga w sterowaniu, monitorowaniu i skamunikowaniu wszystkich funkgji
urzadzenia. Jest ono wyposazone w standardowy komputer stacjonarny i pakietem
oprogramowania FullCircle utatwiajacym administrowanie operacjami wsadowymi
i kontrole w czasie rzeczywistym.

PODAIJNIKI

Wydajnos¢ przetwarzania nawet 65 stép (19,8 m). 11 napedzanych taricuchem stalowych
rolek w rozmiarze 48 cali (1219,2 mm), ktére manipuluja przetwarzanymi detalami o
szerokosci nawet 44 cali (118 mm) i o nacisku 228,5 funtéw/stope (340 kg/m).

SYSTEM PRZENOSZENIA MATERIALU*

Opcjonalny system przenoszenia krzyzowego przechowuje, taduje i roztadowuje
profile. Zapewnia wydajnosc¢, bezpieczerstwo i trwatos¢ rolek. Obstuguje profile do
maksymalnej wagi 5443 kg.

*QOpcjonalnie. 0 szczegdty nalezy zapytac przedstawiciela handlowego.

Robot przemystowy wieloosiowy [tacznie 7 osi)
Precyzyjny system ciecia plazmowego 0 mocy 300 amperdw

Przenos$niki o wydajno$ci materiatowej 65 stop (19,8 m) z rolkami
o wymiarach 48 cali (1219,2 mm] x 4 cale (101,6 mm)

OPROGRAMOWANIE | STEROWNIKI

Pakiet oprogramowania FullCircle 3D do nastawiania/obcinania/
Sledzenia

Opatentowane oprogramowanie FullCircle do wykonywania
otworéw o idealnej jakosci ciecia

WYPOSAZENIE DODATKOWE

System przenoszenia materiatu (maksymalne obcigzenie
12 000 funtéw (5443 kg))

Ciecie/oznaczanie rur — rura okragta gruboscienna 3 cale (76,2 mm)
do 16 cali (406,4 mm) Sred. zewn.

Zintegrowany system zbierania pytu




PythonX SPG
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ODWRACANE PODAWANIE

System podawania mozna odwrdcic
w przypadku koniecznosci przesuniecia
systemu.

PRODUKCJA BEZ PRZERW

PASUJE DO KAZDEGO WARSZTATU

KONSTRUKCYJNEGO

) Zajmuje przestrzen 73 stop (2,2 m) x 13,6 stop
[41m) belki dwuteowe, belki dwuteowe
szerokostopowe

) Rury kwadratowe lub prostokatne

» Katownik, ceownik, rura okragta*
ptaskownik, ptaskownik tebkowy i inne




OPROGRAMOWANIE + STEROWNIKI
FULL CIRCLE

tatwe w uzyciu oprogramowanie CNC moze pomdc poprawi¢ wyniki finansowe. Optymalizuje wydajnos¢, reguluje
ustawienia, tnie i $ledzi zapasy. FullCircle zwieksza produktywnos¢, obniza koszty i kontroluje kazdy aspekt produkgji.

[EN7TTHIEINDK”
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SPG PythonX to zajmujgca niewiele miejsca linia do belek, ktéra PythonX PLATE jest solidnym zrobotyzowanym
przetwarza ksztattowniki stalowe konstrukcyjne. Dodanie rozwigzaniem do ciecia ptyt do szerokiego zakresu
opcjonalnych zagniezdzonych mozliwosci ciecia ptyt, kratirur rozmiardw ptyt. Mozliwosc ciecia 3D i przecinania krat
pozwala temu systemowi zmaksymalizowac wydajnosc. jest opcjonalna.

Catkowity koszt eksploatacji (ang. TCO) jest waznym czynnikiem przy zakupie automatycznych urzadzen tngcych. Obliczenia TCO obejmuija
potaczenie kosztdw bezposrednich [sprzet, oprogramowanie, eksploatacja, materiaty eksploatacyjne i administracja) oraz kosztow posrednich
(eksploatacja przez uzytkownika koricowego i przestoje).

Systemy sterowania ruchem wymagaja konfiguracji i konserwacji. Nieuniknione sg biezace koszty zwigzane ze srodkami bezpieczefstwa,
bezptatnymi aktualizacjami oprogramowania i 0géInym wsparciem. Jednak uproszczenie infrastruktury IT i proceséw zarzgdzania zwiekszy
efektywnos¢, rozszerzy produktywnos$¢ i znacznie obnizy koszt TCO.

Maszyny PythonX SPG i PythonX PLATE sg skonfigurowane z rozwigzaniem oprogramowaniowym z jednego Zrddta, co pozwala na rozszerzenie
zapotrzebowania na ciecie przy utrzymaniu jednego systemu operacyjnego.

POLITYKA OBStUGI KLIENTA

Dziatalno$¢ firmy Lincoln Electric polega na produkcji i sprzedazy wysokiej jakosci sprzetu spawalniczego, zautomatyzowanych systeméw spawalniczych, materiatéw eksploatacyjnych |n Ovatech
oraz urzadzen do ciecia. Naszym wyzwaniem jest sprostanie potrzebom naszych klientéw, ktérzy sa ekspertami w swoich dziedzinach i przekroczenie ich oczekiwan. Czasami nabywcy

moga poprosi¢ Lincoln Electric o informacje lub dane techniczne dotyczgce korzystania z naszych produktéw. Nasi pracownicy odpowiadaja na zapytania w miare swoich mozliwosci 101 Steve FO nyO DI’
w oparciu o informacje i specyfikacje dostarczone im przez klientéw oraz wiedze, ktéra mogg posiadac na temat danego zastosowania. Nasi pracownicy nie sg jednak w stanie PO BOX ﬂ479
zweryfikowa¢ podanych informacji, oceni¢ wymagan technicznych odnoszacych sie do danej konstrukeji spawanej ani udzieli¢ porady technicznej w odniesieniu do konkretnej sytuacji. oo

W zwigzku z tym Lincoln Electric nie zapewnia, nie gwarantuje ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w odniesieniu do takich informacji lub komunikacji. Ponadto udostepnienie Va n kl eek Hl” O nta riO
takich informacji lub danych technicznych nie tworzy, nie rozszerza ani nie zmienia zadnej gwarancji na nasze produkty. Wszelkie wyrazne lub dorozumiane gwarancje, ktére moga U

wynika¢ z informacji lub danych technicznych, w tym wszelkie dorozumiane gwarancje przydatnosci handlowej lub wszelkie gwarancje przydatnosci do okreslonego celu okreslonego Ka nada, KO B ‘IRO
przez klienta, lub wszelkie inne réwnowazne, lub podobne gwarancje zostaja wyraznie wytgczone. . L.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale definicja specyfikacji oraz dobér i wykorzystanie konkretnych produktéw sprzedawanych przez Lincoln Electric odbywa BEZpJfatna me“ma: 1_833' PYTH O NX
sie wytacznie pod kontrolg klienta i pozostaje wytgcznie jego obowigzkiem. Wiele zmiennych pozostajgcych poza kontrolg Lincoln Electric wptywa na wyniki uzyskiwane podczas TE|.: +1 905 689 7771

stosowania tego typu metod produkcji i wymagan serwisowych.

Faks: +1 905 689 7773

PYTHDNX ’ info@pythonx.com

SPG www.PythonX.com

Potacz sie z PythonX: The Lincoln Electric Company
num@m 22801 St. Clair Ave
Cleveland, OH 44117-1199 USA
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